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SERVICIOS CAPACITACIONES Y
ESPECIALIZADOS SERVICIO POST VENTA




SOSTENIBILIDAD
Y DESARROLLOS

TRAYECTORIA
Y CALIDAD

fivestigacion
y desarrollo
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|+D: Evolucion continua

En base a la observacidon constante, nuestro
equipo de I+D logra estar a la par de |la evolu-
cion de las necesidades del mercado.

Estamos atentos a las
huevas tendencias vy a
las mejoras continuas gque
aplican nuestros clientes,

|0 que Nnos permite ser
un socio confiable que

se adapta rapidamente
a los cambios.




TRAYECTORIA
Y CALIDAD

oluciones
cializadas
en higiene
industrial

Nuestros productos y desarrollos
cubren un amplio espectro

de necesidades, consulte con
nuestro equipo de profesionales
la mejor solucion para optimi-
Zar sus resultados.

¥ capacitaciones

Capacitaciones en planta sobre aplicacion de solucion y
adecuacion de equipamiento, lo gue garantiza el asesora-
miento técnico personalizado.

 Desarrollos

Desarrollos de soluciones integrales a medida, incluyendo
equipamiento de centrales de limpieza por espuma por
aspersion y centrales automaticas de lubricacion, y la adecua-
cion de productos a las necesidades de nuestros clientes.

> Instalaciones equipadas con alta tecnologia

Soluciones de limpieza, saneamiento, lubricacion
y desinfeccion

(% Limpieza externa

®/ Saneamiento y desinfeccion

®/ Lubricantes

> Desarrollamos una amplia gama de limpiadores, desinfec-
tantes vy lubricantes para la industria alimentaria y tambos.
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Nuestros productos y desarrollos cubren un amplio espectro
de necesidades, consulte con nuestro equipo de profesiona-
les la mejor solucidn para optimizar sus resultados.

Analisis

del proceso
actual

del cliente

Se analiza el proceso gue actual-
mente se estad utilizando en la planta
del cliente, tanto productos gue se
emplean, equipos, esquema de apli-
caciones y porcentajes de uso entre
otros importantes aspectos.

@ Asesoramiento
personalizado

Luego de recopilada esta informa-
cion se asesora y capacita al personal
respecto de la utilizacion y manipu-
lacidon de nuestros productos vy es-
gquema de uso.

Ensayos
especificos

Una vez realizada la puesta en mar-
cha de los procesos con nuestros
productos, se realizan ensayos de
eficiencia de dicho proceso en la
planta del cliente, como asi también
ensayos en nuestros laboratorios.

Seguimiento
de procesos

Se realiza el seguimiento de los
procesos para asegurar el correcto
uso de los productos tanto en su
aplicacion como también en los
porcentajes de dosificacion reco-
mendados, siendo esto de vital im-
portancia para poder tener resulta-
dos optimos.

Servicio
post venta

\-

Brindamos un servicio post venta
trabajando siempre en la mejora
continua entre ambas partes ade-
cuando nuestra asistencia a las ne-
cesidades del cliente.

SERVICIO EXCLUSIVO PARA CLIENTES HYGIENE
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Limpieza externa

Limpieza externa de lineas de envasado vy superficies de
aceros inoxidables con productos alcalinos, alcalinos clora-
dos, acidos o neutros, limpieza externa de silos, tanques, ca-
Nerias, etc.

> Actial 300 > Actial 600 E > Actacid 400
Espuma > Degras N EQ-F

> Actial 400 Excelence > Detergente
Espuma Multiproposito

Lubricantes P -

Lubricantes en base acuosa, lubricantes semisecos y secos
(libres de consumo de agua). Nuestro objetivo es optimizar
el consumo del lubricante y reducir el consumo de agua vy
efluentes.

> Lubex S1-400 > Lubex @Q-700 > Lubex O1 TF
> Lubex C-800 > Lubex @Q-900 ) Protec Sil

Linea saneamiento
y desinfeccion

Productos de CIP alcalinos, alcalinos clorados y no clorados,
desincrustantes acidos. Peroxido vy peracético. Desengra-
santes bactericidas. Productos para limpieza y saneamiento
de rejillas, desagles, bandejas de contencidn, etc, para
evitar la colonizacidon de microorganismos.

> Actial 300 > Actial 621 > Notoxan
> Actial 400 > Actiacid 400 > Hipoclorito
> Actial 600 > Actiox de sodio

+INFO DE NUESTRAS
LINEAS DE PRODUCTOS

www.wohrguimica.com.ar




wohr = hygiene

INNOVACION
CONSTANTE

Procesos optimos Garantia sanitaria Eficiencia

Ofrecemos productos desa-
rrollados especialmente para
la higlene y desinfeccion de
Instalaciones y equipamiento
de la industria de alimentos
v bebidas, garantizando es-
tandares sanitarios (ANMAT,
SENASA) vy altos niveles

de calidad.

Soluciones para:

%/ Instalaciones de envasados automaticos
de vidrio, plastico, PET, carton y latas.

Cintas transportadoras de plastico

Cintas transportadoras de acero inoxidable

Higiene y desinfeccion de tambos

Q1 |Q|Q

Materias primas para saborizantes
certificados Kosher and Pareve

+INFO DE SOLUCIONES
PARA INDUSTRIAS

WWWwW.Wohrguimica.com.ar
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Investigacion y desarrollo

En Wdhr Quimica la
iInvestigacion y desarrollo
es un proceso integral
gue se apovya en un
sector agil, flexible y
capacitado gue explora,
descubre y optimiza
procesos vy aplicaciones
para poder ofrecer
soluciones innovadoras.

+

Poseemos una larga y reconocida trayectoria en
proveer desarrollos y soluciones integrales de hi-
giene, lubricacion y desinfeccion de equipamiento
y superficies para industrias de alimentos, bebi-
das y tambos.

Ofrecemos soluciones completas que brindan efi-
ciencia vy rentabilidad, con un servicio de asisten-
cia técnica permanente y laboratorio para aten-
der demandas especificas.

Nuestros pilares son:

» Investigacion

» [Innovacion

» Sostenibilidad

» Valor agregado

» Vocacion emprendedora

Potencia corporativa

La capacidad instalada
nos permite afrontar
todos los desafios de
procesos industriales
dado que la
Infraestructura impulsa
la innovacion.

En el corazén de cada desarrollo hay una infraes-
tructura solida que no solo sustenta nuestras
operaciones, sino que también impulsa la innova-
cion y moldea el futuro.

+

Nuestras instalaciones ocupan mas de 4 mil m?
distribuidos en 4 plantas industriales de diferente
envergadura y tarea. Nuestras plantas estan dise-
Nadas con precision, armonizan de manera integral
la logistica hasta la produccion, nuestra infraes-
tructura estd planificada para maximizar la efi-
ciencia operativa de todas nuestras unidades de
NegocCios.

Gracias a nuestras instalaciones y medios técni-
COS poseemos la capacidad de ofrecer soluciones
con equipos de ultima generacion. Esto no solo
mejora la calidad de nuestros productos, sino que
también nos permite responder de manera aqgil a
las demandas cambiantes del mercado.

Nuestros laboratorios equipados de manera com-
pleta y con tecnologia de vanguardia nos permiten
explorar, medir y crear con precision y eficiencia.
Son el ambito natural donde armonizamos las ne-
cesidades de los clientes, las ideas y la ciencia.
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